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Patentanspriiche:

L. Kiihlvorrichtung fir fliissigkeitsgekihlie Brenn-
krafemaschinen, bestehend aus einem Wirmetau-
scher for Luft- und Kahiflassigkeit und einem im
Rilcklaufkasten des Wiirmetauschers angeordneten
Thermostat fiir die temperaturabbangig anteilige
Durchflufiregelung der Kithifliissigkeit durch den
Wirmetauscher und durch einen zum Wirmetau-
scher parallel geschalteten Kurzschlug in den aus
der Mischkammer des Thermostats ausmindenden
Austrittsstutzen des Rilcklaufkastens, dadurch
gekennzeichnet, daB der KurzschluB einen in
den Riicklaufkasten (4) von auBen einmiindenden
KurzschluBanschlu8stutzen (11) zufweist, der fiber
das KurzschiuBventil (17) des Thermostats {10") un-
mittelbar in die Mischkammer (26) mindet.

2 Kithlvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der KurzschluBanschluBstutzen
{(11) etwa parallei zur Luftstrdmungsrichtung (77 auf
der Riickseite des Ricklaufkastens (#) angeordnet
ist.

3. Kohivorrichtung nach Anspruch 1 oder 2 mit
einem dem Ricklaufkasten einstlickig angeformten
zylindrischen Gehiluse des Thermostats, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Gehlluse in gleichachsiger
Anordnung den KurzschluBanschluBstutzen (1), ei-
ne diesem gegenilber liegende durch eine Einbaudff-
nung mit VerschluGdeckel (18) begrenzte und mit
dem Riicklaufkasten (#) verbundene Zulaufkammer
{23) sowie die dazwischen liegende ¢inen Thermo-
stateinsatz (13} enthaltende Mischkammer (26) auf-
weist, daB die Zulaufkammer (23), die Mischkammer
(26) und der KurzschluBanschluBsiutzen (11) als
gleichachsige, in der vorstehenden Reihenfolge im
Durchmesser abnehmende Zylinderabschnitte aus-
gebildet sind, und daB zwischen die Zulaufkammer
(23) durchsetzenden Axial-Ansiitzen (21} des Ver-
schluBdeckels (18) und einer radialen Abstufung des
Gehituses (10) der radiale Befestigungsflansch (14)
eines handelsiiblichen Thermostateinsatzes (13)
dichtend eingespannt ist, der in seinem Befestigungs-
flansch (14) einen Kdblerventilteller (16) fUr eine zu-
gehorige Durchtrittséffnung und einen der Eintritts-
Sffnung (28) des KurzschiuBanschluBstutzens (11}
zugeordneten KurzschluB-Ventilteller (17) aufweist.

Die Erfindung betrifft eine Kdhlvorrichtung [liir
Brennkraftmaschinen einer Bavart gemil den Merkma-
len des Oberbegriffs des Patentanspruchs 1. Eine derar-
tige Kithlvorrichtung ist in der nicht vorversffentlichten
DE-OS 31 17 543 beschrieben.

Durch das DE-GM 71 42 759 ist eine K{hlvorrichtung
fiir flissigkeitsgekilihlte Breankraftmaschinen bekannt,
die aus einem Wirmetauscher Fiir Luft- und Kihifldssig-
keit und einem in einem eigenen Gehiiuse angeordneten
Thermostat fir die temperaturabhiingig anteilige
DurchfluBregelung der Kihlifldssigkeit durch den Wir-
metauscher und durch einen zum Warmetauscher paral-
lel geschalteten KurzschluB besteht. Dort sind im Kurz-
schluBbetrich keine Kihimittelanteile aus dem Wirme-
tauscher in den Anwiirmvorgang einbezogen. Der Erfin-
dung liegt die Aufgabe zugrunde, cine derartige Kihl-
vorrichtung dahingehend zu verbessern, daB der Bau-
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aufwand ohne nachteilige Auswirkungen auf dis Funk-
tion im KurzschluBbelrieb verringer: werden kann.

Diesc Aufgabe wird durch die im Patentanspruch 1
beschriebene Ausbildung der Kihlvorrichtung gelfst.
Durch diese Ausbildung ist die Mbglichkeit geschaffen,
sfurch Zusammenfassen des Ricklaufkastens des Wiir-
melauschers und des Thermostatgehauses Banteile ein-
zusparen.

Die Weiterbildung gemaB Anspruch 2 ermdglicht es,
die KurzschluBverbindungsleitung zwischen Maschine
und Warmetauscher kurz zu halten. Die Weiterbildung
gemiiB Anspruch 3 beinhaltet eine fertigungsgiinstige
Gestaltung des mit dem Ricklaufkasten des Wirmetau-
schers zusammengefaBten Thermostats,

In der Zeichnung ist ein Ausliihrungsbeispiel der Er-
findung dargestellt. Es zeigt

Fig. 1 die Prinzipdarstellung eines Querstromkiihlers
fir Brennkraftmaschinen mit einem Thermostat am
Réicklauf-Wasserkasten und

Fig.2 den dem Rilcklauf-Wasserkasten des Quer-
stromkihlers einteilig angeformten Thermostat im
Lingsschnitt nach der Linie II-IlinFig. 1.

Ein als Kihler flir Brennkraftmaschinen von Kraft-
fabrzeugen, wie insbesondere Personenkraftwagen und
Motorriider, bestimmter Wirmetauscher 1 fiir Luft und
Khlflissigkeit ist als Querstromkihler ausgebildet. Er
weist beiderseits seines Kiihlerfeldes 2 je einen Vorlaul-
Wasserkasten 3 und Ricklauf-Wasserkasten 4 auf,

In den Yorlauf-Wasserkasten 3 miindet ein Eintritts-
stuizen 3 einer nicht dargesteliten Vorlaufleitung, die
gemii8 Pleil 6 die Kohifliissigkeit von der Brennkrafi-
maschine in den Witrmetauscher 1 leitet. Das Kohlerfeld
2 wird gemii8 den Pfeilen 7 horizontal von der Kihiflis-
sigkeit durchstrimt und dabei die abzufiihrende Warme
aus der Kiihifiissigkeit an die das Kihierfeld gleichfails
— senkrecht zur Zeichnungsebene — durchstrdmende
Kiihlluft {Pfeil 7'} iibertragen.

Der Ricklauf-Wasserkasten 4 weist an seiner Ober-
seite einen Einfilistutzen 8 auf, der an seiner Einfill5f-
nung mit einem Obliche Uberdruck- und Unterdruck-
Ventile enthaltenden VerschluBdeckel 9 ausgestattet ist.
An seiner Unterseite ist dem Ricklauf-Wasserkasten 4
ein im wesentlichen mehrfach-zylindrisch im Innenquer-
schnitt abgestuftes GehZuse 10 eines Thermostats 10,
ein KurzschluBanschluBstutzen 11 und ein Austritisstut-
zen 12 einteilig angeformt. Die Achse der zueinander
konzentrischen Zylinder-Abschnitte des Geh#iuses 10
und des KurzschluBanschluBstutzens 11 ist in Richtung
der aus der Zeichnungsebene gerichteten Luftstrémung
angeordnet. Der Austrittsstutzen 12 erstreckt sich radial
dazu nach unten, oder ggi. zur Seite oder ggi. auch
schriig nach seitlich-unten, je nach Weiterfithrung einer
nicht gezeigten Ricklaufleitung zur Brennkraftmaschi-
ne.

Das Gehtiuse 10 des Thermostats 10’ enthilt einen
fiblichen Thermostateinsatz 13 mit einem Befestigungs-
flansch 14 mit Kiihler-Ventildffnung, einem Dehnstoff-
etement 15, einem Kilhler-Ventilteller 16 und einem
KurzschluB-Yentilteller 17. Der Befestigungsflansch 14
wird von einem VerschiuBdeckel 18 dichtend gegen eine
Abstufung des Innenquerschnitts des Gehfiuses 10 ge-
spannt. Der VerschluBdecke! 18 weist hierflir eine nicht
dargestellte Flanschverbindung mit Dichtring 19 am
Endbereich 20 des Gehituses 10 sowie kronenférmig
angeordnete Axial-Ansitze 21 aul, deren Stirnsciten am
Befestigungsfiansch 14 anlicgen und deren lensterartige
Aussparungen 22 Eintrittsdlfnungen [iir die Kiihfliissig-
keit in eine im Verschluideckel 18 angeordnele Zulauf-
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kammer 23 des Gehduses 10 bilden. Den Aussparungen

22 sind fensterartige (Minungen 24 in der Trennwand
des Gehiiuses 10 zum Inneren des Ricklauf-Wasserka-
stens 4 zugeordnet. Eine enge Entliftung 3ffnung 25
verbindet den als Mischkammer 26 vwirkenden Innen- s
querschnitt des Gehlluses 10 an einer in Betrichslage
obenliegenden Stelle ebenfalls mit dem Inneren des
Récklauf-Wasserkastens 4. Die Abstufung des Inozn-
querschnitts des Gehiiuses 10 von der Mischkammer 26
zum KurzschluBanschluBstutzen 11 ist als Ventilsitz 27 10
far die zugeordnete Eintrittsdffnung 28 zur Mischkam-
mer 26 ausgebikdet.

Der Rilcklauf-Wasserkasten 4 ist mit dem Gehiuse 10
des Thermostats 10 einteilig aus Metall oder insbeson-
dere aus Kunststoff in DruckguB bzw. Spritzgull ausge- 15
formt, so daB sowohl die Herstellungskosten als auch
das Gewicht der erfindungsgemiilen Kihivorrichtung
niedrig sinl. Dies wird auch dadurch begtinstigt, daB das
Gehause 10 des Thermostats 10 im Gegensatz zu seiner
dblichen Anordnung am Gehfuse von Brennkrafims- 20
schinen nicht dessen Hchsttemperatur, sondern 2uBer-
stens der Héchsttemperatur der Kihifliissigkeit ausge-
setzt ist, die wesentlich niedriger liegt und die Anwen-
dung preisgiinstiger Kunststoffe ermoglicht.

Hierzu 1 Blatt Zeichnungen
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